VOS, SS, COP Sezimovo Usti

VYSSi ODBORNA SKOLA, STREDNI SKOLA, CENTRUM ODBORNE
PRIPRAVY, ]
Budéjovicka 421, Sezimovo Usti

MATURITNI ZKOUSKA

Prakticka ¢ast

obor: 23-45-L/01 Mechanik programator se zaméfenim pro programovani a obsluhu
technologickych pracovist.

Skolni rok 2021 - 2022

Trida MP4
Jméno Zika:
Vysledky zkouSky
Celkové bodové hodnoceni:
Casti zkousky Maximalni DosaZeny pocet
pocet bodi bodi
Ptiprava vyroby a vyroba 100
Technologické programovani 100
CAD/CAM 100
Robotika 50
Celkem bodi 350

Pievod bodového hodnoceni na znamku:

% body znamka
100-90 350-315 Vyborny
89-80 314-268 Chvalitebny
79-66 267-228 Dobry
65-40 227-140 Dostate¢ny
39-0 139-0 Nedostate¢ny

Pro aspéSné vykonani maturitni prace je nutné ve vSech ¢astech zkousky ziskat
minimalné 20% bodii!!

Vysledna znamka:

KOMISE: e e, Datum: ...l
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Prubéh zkousSek

Priprava vvroby a vvroba

Zkouska z praktickych znalosti a dovednosti ve vyrobnich ¢innostech prob¢hne na stroji
Masturn 50 CNC.

a) Organizace zkousky

Zkouska na stroji Masturn probéhne v jednom 90 bloku a ¢as na pfipravu a vykondni
zkousky si zak rozvrhne samostatnd. Zak si vylosuje jedno zadani z témat v podobé vykresu.
Dle obdrzené¢ vykresové dokumentace, vypracuje technologicky postup vyroby soucasti.
Vybere potiebné nastroje, upne je a sefidi. Vytvoii a zapiSe program do systému
(z klavesnice) a odladi. Ovéteni provede zkuSebnim posuvem bez upnutého materialu. Dilec
vyrobi v pozadovanych tolerancich. Zak méa moznost provést ovéfeni korekci zkusebni
ttiskou. Kazdy zdk ma k dispozici dva kusy materialu: jeden zkusebni a druhy na cisto, ktery
odevzdé k hodnoceni.

b) Hodnoceni

Hodnoceno je bodovacim systémem, maximalni dosaZitelny pocet je 100 bodd. Dilci
zastoupeni v hodnoceni jednotlivych Gisekti zkousky je vyjadieno v tabulce:

SoustruZzeni:
usek zkousSky piredmét zkousky bodové hodnoceni
Spravnost programu z hlediska
Program programovych zasad, tcelu, logicky 20 bodt

sled operaci, vybér feznych podminek.
Logika technologického postupu listu.

Volba a sefizeni Spravnost volby nastroji z hlediska

g jejich nasazeni pii obrabéni. Setizeni 10 bodil
nastroju : .o
nastroju.

S Rozmérova presnost a kvalita .

Kvalita vyrobku o . 60 bodu
opracovani vysledného obrobku.

Obsluha stroje Orientace Vv ovladacich prvcich stroje. 10 bodu

K hodnoceni Zak odevzda: - vyrobeny dilec, list technologického postupu.

Znalosti v ovladéani systému vyhodnoti zkousejici v pribéhu prace zaka u stroje.
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Vyhodnoceni praktické maturitni zkousky MP4
obor: 23-45-L/01 Mechanik programator se zaméfenim pro programovani a obsluhu
technologickych pracovist

cast Ptiprava vyroby a vyroba — soustruzeni Masturn 50 CNC

Jméno: Datum: ¢. ulohy:

Bodové hodnoceni jednotlivych ¢asti:

1. Program - Spravnost programu z hlediska programovych zasad, Gcelu, logicky sled
operaci, vybér feznych podminek.
Bodové hodnoceni: 20 bodi

2. Volba a seFizeni nastroji - Spravnost volby nastrojii z hlediska jejich nasazeni pfi
obrabéni. Sefizeni nastrojii. Uplnost a spravnost iidajli v sefizovacim listu, shoda
S pouzitymi nastroji.
Bodové hodnoceni: 10 bodi

3. Kvalita vyrobku - Rozmérova ptesnost a kvalita opracovani vysledného obrobku.
Bodové hodnoceni: 60 bodi

4. Obsluha stroje - Orientace v ovladacich prvcich stroje.
Bodové hodnoceni: 10 bodi

Prirazeni bodu:

1 2 3 4 celkem

Max. 20 10 60 10 100

DosazZeno




VOS, SS, COP Sezimovo Usti

Technologické programovani

Zkouska z tvorby technologickych programt provadénd pomoci fidiciho systému
Heidenhain iTNC 640.

a) Organizace zkousky

Zkouska na grafickém simulatoru je ¢asové rozlozena do dvou bloku - ¢ast pripravnou a
&ast prace na simulatoru. Celkova doba trvani zkousky je 90°. Cas si Zaci rozloZi podle svého
uvazenti.

Na zacatku zdk obdrzi dokumentaci uvedenou v bod¢ ,,pomucky* a vylosuje zadani ve
form¢ vykresu. V piipravné ¢asti vypracuje na samostatny dokument technologicky postup, v
némz kromé sledu operaci uvede u kazdé typ nastroje, se kterym pracuje, ptislusné fezné
podminky (feznou rychlost nebo otacky, velikost posuvu), ¢islo nastroje v programu.

V praktické ¢asti vytvoii na poéitaéi v simulatoru RS Heidenhain program s vyuzitim
panelu téhoz vyrobce. Je na jeho uvazeni pripravi-li si cely program nebo jeho casti
(doporuceno vzhledem k snazsi orientaci pii nasledném odlad’ovani) na zvlaStnim papiru,
ktery po zkouSce odevzda, ale ktery nebude pouzivan pii hodnoceni.

b) Hodnoceni

Hodnoceni zkousky bude provedeno bodovacim systémem, piicemz 100 bodd je
maximalni mozny zisk. Na celkovém souctu se riznym dilem podileji jednotlivé useky
zkousky.

usek zkousSky piredmét zkousky bodové hodnoceni
Préce u systému Znalost ovladacrlchvprvklf a schopnost jich 10 bodi
spravne€ vyuzivat.
Program — syntaxe Logika posloupnosti zapisu programu 15 bodu
Program - kontura Spravnost programu kon’tu’ry pomoci FK 25 bodit
programovani.
Program - cykly Spravnost pouziti cykla. 25 bodu
Program - parametry Sprévnost pouziti Q parametra. 15 bodii
Simulace N fidicim Spravnost a uplnost simulace. 10 bodt
systemu

K hodnoceni Zaci odevzdaji: 1) finalni verzi programu na pevném disku PC
2) zavérecnou zpravu o vysledku péce.

Hodnoceni prace u systému provede zkouSejici samostatné.
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Vyhodnoceni praktické maturitni zkousky MP4

obor: 23-45-L/01 Mechanik programator se zaméfenim pro programovani a obsluhu

technologickych pracovist

¢ast: Technologické programovani RS Heidenhain iTNC 640

Jméno: Datum: ¢islo ulohy:

Bodové hodnoceni jednotlivych ¢asti:

1) Prace u systému - Znalost ovladacich prvka a schopnost jich spravné vyuzivat.

Bodové hodnoceni: 10 bodu

2) Program - syntaxe - Logika posloupnosti zapisu programu
Bodové hodnoceni: 15 bodii

3) Program kontura - Spravnost programu kontury pomoci FK programovani.

Bodové hodnoceni: 25 bodu

4) Program — cykly - Spravnost pouziti cykla.
Bodové hodnoceni: 25 bodu

5) Program - parametry - Spravnost pouziti Q parametru.
Bodové hodnoceni: 15 bodi

6) Simulace v Fidicim systému — Spravnost a uplnost simulace
Bodové hodnoceni: 10 bodi

Prirazeni bodu:

1 2 3 4 3) 6

celkem

Max. 10 15 25 25 15 10

100

Dosazeno
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Retézec CAD/CAM — stroj

Zkouska dovednosti tvorby programtit CAD/CAM systémy a jejich pfenaseni na stroj,
piipravy vyroby a vyroby.

a) Organizace zkousky

Zkouska na stroji MCV 1000 trva 120°. Zaci si vylosuji stroj a jedno zadani ve formé
vykresu, podle néjz nakresli vykres soucasti v modulu design programu EdgeCAM. Nasledné
vytvoii program pomoci modulu ,,vyroba“ téze aplikace a vygeneruje NC kod. Ten upravi a
pfenese do paméti systému. V paméti ndstroji vytvori potiebné polozky a vypracuje
sefizovaci list. Provede posunuti nulového bodu, sefizeni néstrojii. Pro sefizeni nastroji
pouzije sefizovaci pfistroj PARLEC. Program ovéii v grafické simulaci, aktivuje a necha
vykonat.

K hodnoceni odevzd4 konecnou verzi programu, kterou ulozi na disk a vypracovany
sefizovaci list a hotovy vyrobek.

b) Hodnoceni

Hodnoceni zkousky bude provedeno bodovacim systémem, piicemz 100 bodd je
maximalni mozny zisk. Na celkovém souctu se rliznym dilem podileji jednotlivé useky
zkousky.

usek zkousky piredmét zkousky bodové hodnoceni
Spravnost programu |Spravnost programu z hlediska uplnosti a 10 bodu
programovych zasad.
Prace v programu  |Schopnost  pracovat v CAM  programu 15 bodu
EDGECAM EDGECAM, spravnost vytvofeného postupu.
Komunikace Uspé&$nost komunikace s fidicim systémem. 5 bodu
Volba a setfizeni  |Spravnost volby nastroji z hlediska jejich 10 bods
S . X Qi s T odu
nastrojui nasazeni pii obrabéni. Sefizeni ndstroju.
Pohybova simulace. Spravny postup pii
Vyroba dilce odstranéni koliznich situaci a spusténi 5 bodil
programu v automatickém cyklu.

o, Rozmérova ptesnost a kvalita opracovani .
Kvalita vyrobku visledného g brobku. p 50 bodu
Ovladani stroje Znalost ovladacich prvkii a schopnost jich 10 bodt

spravné vyuZivat.

K hodnoceni z4ci odevzdaji: 1) findlni verzi programu v paméti stroje,
2) vyrobeny dilec

3) sefizovaci list.

Hodnoceni prace u systému provede zkousSejici samostatne.




obor:

VOS, SS, COP Sezimovo Usti
Vyhodnoceni praktické maturitni zkousky MP4

23-45-1/01 Mechanik programator se zamétenim pro programovani a obsluhu
technologickych pracovist

¢ast: retézec CAD/CAM

Jméno: Datum: ¢islo ulohy:

Bodové hodnoceni jednotlivych ¢asti:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Spravnost programu - Spravnost programu z hlediska Uplnosti a programovych
zésad.
Bodové hodnoceni: 10 bodi

Prace v programu EDGECAM - Schopnost pracovat v CAM programu
EDGECAM.
Bodové hodnoceni: 10 bodi

Komunikace - Usp&snost komunikace s fidicim systémem.
Bodové hodnoceni: 5 bodii

Volba a sefizeni nastrojui - Spravnost volby nastroju z hlediska jejich nasazeni
pii obrabéni. Setizeni nastroju.
Bodové hodnoceni: 10 bodi

Vyroba dilce - Pohybova simulace. Spravny postup pfi odstranéni koliznich
situaci a spusténi programu v automatickém cyklu.
Bodové hodnoceni: 5 bodu

Kvalita vyrobku — Rozmérova presnost a kvalita opracovani vysledného
obrobku.
Bodové hodnoceni: 50 bodi

Ovladani stroje - Znalost ovladacich prvkl a schopnost jich spravné vyuzivat.
Bodové hodnoceni: 10 bodi

Prirazeni bodu:

1 2 3 4 5 6 7 celkem

Max. 10 10 5 10 5 50 10 100

Dosazeno




Robotika
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Zkouska dovednosti sefizovani a programovani v ramci pruzného vyrobniho systému.

a) Organizace zkousky
Zkouska na pruzném vyrobnim systému s roboty MITSHUBISHI RV-M1 trva 60°. Zaci
na zakladé slovni tlohy popisujici chovani pruzného vyrobniho systému sefidi a naprogramuji
robot pomoci techniky TEACH — IN, dale sestavi fidici makroprogram celého vyrobniho
systému. Makroprogram aktivuje a necha vykonat.
K hodnoceni pfedvede vykonani programu a na disk fidiciho pocitace ulozi soubor bodil
pro robota, fidici programy pro robota a celkovy makroprogram.

b) Hodnoceni

Hodnoceni zkousky bude provedeno bodovacim systémem, pfi¢emz 50 bodi je
maximalni mozny zisk. Na celkovém souctu se riznym dilem podileji jednotlivé useky

zkousky.

usek zkousky

piredmét zkousky

bodové hodnoceni

Ridici body robota |Spravnost uloZenych fidicich bodi robota 5 bodt
Programy pro robota SCh,Opn,OSt pvrpg(amovqt programy pro roboty, 10 bodi
spravné pouziti jednotlivych ptikaz.
Schopnost sestavit makroprogram popisujici
Makroprogram f:hovénj ’ celého wzafigeni, sprévpé Eouiit’i 20 bodi
jednotlivych  ptikazi, spravna  Casova
souslednost programu.
Spravny postup pii odstranéni koliznich
Chovani pruzného |situaci a spuSténi programu v automatickém 5 bodit
vyrobniho systému |cyklu. Spravné chovani systému z hlediska
bezpecnosti.
Ovladani HMI Znalost ovladacich prvki fidiciho systému 5 bodit
prostiedi CIM FMS a schopnost jich spravné vyuZivat.
Znalost ovladacich prvka robota
Ovladani robota  |[MITSHUBISHI RV — M1 a schopnost jich 5 bodu

spravné vyuzivat.

K hodnoceni zéaci odevzdayji:

1) ptedvedeni chovani pruzného vyrobniho systému,

2) ulozeny soubor bodi na disku fidiciho pocitace,

3) uloZené programy pro roboty na disku fidiciho

pocitace,

4) ulozeny makroprogram na disku fidicitho pocitace.

Hodnoceni prace u systému provede zkouSejici samostatné.
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Vyhodnoceni praktické maturitni zkousky MP4

obor: 23-45-L/01 Mechanik programator se zaméfenim pro programovani a obsluhu
technologickych pracovist
¢ast: ROBOTIKA
Jméno: Datum: ¢islo ulohy:

Bodové hodnoceni jednotlivych ¢asti:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Ridici body robota - Spravnost uloZenych Fidicich bodd robota z hlediska
programovych zasad
Bodové hodnoceni: 5 bodi

Programy pro robota - Schopnost programovat programy pro roboty, spravné
pouziti jednotlivych ptikazu.
Bodové hodnoceni: 10 bodii

Makroprogram - Schopnost sestavit makroprogram popisujici chovani celého
zafizeni, spravné pouziti jednotlivych ptikazil, spravna ¢asova souslednost
programu.

Bodové hodnoceni: 20 bodi

Chovani pruzného vyrobniho systému - Spravny postup pii odstranéni
koliznich situaci a spusténi programu v automatickém cyklu. Spravné chovani
systému z hlediska bezpec¢nosti.

Bodové hodnoceni: S bodu

Ovladani HMI prostiredi CIM - Znalost ovladacich prvki fidiciho systému
FMS a schopnost jich spravné vyuzivat.
Bodové hodnoceni: 5 bodu

Ovladani robota — Znalost ovladacich prvka robota MITSHUBISHI RV — M1 a
schopnost jich spravné vyuzivat.
Bodové hodnoceni: 5 bodii

Prirazeni bodu:

1 2 3 4 5 6 celkem

Max. 5 10 20 S) S) S) 50

Dosazeno




